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5 Kitada, 85'den fazla ulkede

kurdugumuz 3000’den fazla
tesis ve binlerce ekipman ile
profesyonellerin tercihi: MEKA.

AGREGA VE BETON URETIMI ILE MADENCILIK
ENDUSTRISINDE 30 YILI ASAN TECRUBE
MEKA, her bir detayinda bilgi ve 6zveri barindiran 30 yili asan
adanmisligin Grunt Beton Santrali ve Kirma Eleme ¢cozumleri
sunmaktadir. Komple tesislerin yanisira ekipman bazinda da global
Olcekte taninan bir marka olan MEKA, %90’ in Uzerinde yerli girdi
kullanarak %95’in tzerinde ihracat yapan Turkiye’nin en buyudk yerli
makine Ureticilerinden birisidir.

NELER URETIYORUZ?

Ankara’daki 3, Eskisehirdeki 1 fabrikamizda 40’1 mthendis 320’yi
asan uzman personelimiz ile kirma ve eleme alaninda standart
ekipmanlarin yanisira kullanicilarin 6zel gereksinimleri dikkate alarak
tasarlanan genis yelpazede besleyiciler, kiricilar, elekler, mobil
Uniteler ve yikama sistemlerini Uretiyoruz. Son teknoloji kullanilarak
en yUksek kalite ile Uretilen Urlnlerimizin ayni zamanda mevcut
tesislere kusursuzca entegre olabilen yedek parcalarini sunmaktayiz.

GUVENILIR ORTAK: MEKA

ABD’den Ekvator’a, Fransa’dan Yeni Zelanda'ya, ingiltere’den
Kanada'ya, Norvec'ten Rusya’ya bugin, cok dnemli projelere
sunmus oldugumuz esnek cozumlerimize genis capta ilgi duyan,
sektoriinde profesyonel, bir cok kurum icin bir “Guvenilir Cozim
Ortagl”yiz. MEKA kendini buttn Urtunlerinde ve musterilerine
sundugu hizmetlerde, satis 6ncesi destek saglama konusunda,
ihtiyag analizi yaparak ve satis sonrasi destekle de mtikemmellik
prensibine kendini adamis, boylelikle MEKA musterileri icin glvenilir
bir is ortagi olmustur.
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Agrega ve Hazir Beton

Uretimi ile Madencilik
Endustrilerinde
Profesyonellerin Tercihi

MEKA COZUM URETIR
Miikemmelliyetci Miihendislik Gecmisimiz Gercek Coziim Sunan
Hizmet ve Uriinlerimizin Temelidir

MEKA; oncelikle cozum, ardindan makineler treten bir
profesyoneldir. DUnya markasi olabilmemizin bu 6zelligimizde
yattigina inaniyoruz. ClunkU markamizi tercih eden her bir
musterimizin ekipmanlari ve tesislerimizi kullanim amaci,
ulkesinin cografi sartlari ve arazi kosullar farkl oldugu igin,
drtnlerimizi kendilerinin dahi belirleyemedikleri ihtiyaclarina
gore tasarlayip, onlara “en dogru ¢ozimi” sunuyoruz. ingiltere,
Ekvator, Sibirya, Sili, Komor Adalari, Avustralya gibi ¢ok farkli
sartlara sahip 5 kitada 85’den fazla Ulkede MEKA kirma eleme
ekipmanlari ile beton santrallerinin tercih edilmesinin en dnemli
nedeni de budur.

YUKSEK VERIM ODAKLI SAGLAM EKIPMANLAR

Herbir Detayi Ozenle Diisiiniilmiis ve Tiim Bilesenleri ile Ust Segment
Saglamlik, yalnizca MEKA kalitesinin farkli bir 6zelligi degil, ayni
zamanda kuruldugu ginden bu yana MEKAnIn Uretim felsefesi
olmustur. Sektdrde son derece tecrubeli mihendisler, teknisyen
ve kaynakgilar kullanicilarinin beklentilerini dikkate alip, hesap
ve tasarim yaparak, karsilasabileceginiz bitin zorlu kosullarda
calisabilecek en iyi ekipmani tretmektedir. MEKA ekipmanlari
zorlu doga kosullarinda, asin sicakliklarda, uzun ve strekli
calisma, yuksek dinamik gerilim ve agir is yukd altinda bile son
derece guvenilir oldugunu kanitlamistir.
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BESLEYICLER

DOGRU BESLEME,
DAHA VERIMLI KIRMA
ISLEMININ GUVENCESIDIR.

Hassas tasarimli besleyicilerimiz, kirici ve eleklere malzeme
beslemesinde mikemmel performans saglar. Dogru besleme
performansi ise tesis veriminin en onemli parcasidir. Beslenen
malzemenin tlrine 6zgl her biri saglam ve guvenilir cesitli
besleyiciler sunuyoruz: ince ve yogun kum oranina sahip
malzemeler icin 1zgarali elekli titresimli besleyiciler, i1slak

ve yapiskan malzemeler icin paletli besleyiciler, iri parcall
kaya vb turde malzeme beslemesi icin 1zgarall besleyiciler
ve komple tesislerde stok bunkerlerinde kullanilacak vibro
besleyiciler.

IZGARALI BESLEYICILER

IZGARALI ELEKLI TITRESIMLI BESLEYICILER
ViBRO BESLEYICILER

WOBBLER BESLEYICILER

PALETLi BESLEYICILER




IZGARALI BFSLEYICILER

MEKA 1zgarall besleyiciler, en zorlu kosullarda
basariyla calismak lzere tasarlanmistir. Yiksek
asinma dayaniklilgi, 1sil isleme tabi tutulmus tahrik
konsolu ve yluksek kaliteli vibratorler ile maksimum
verimlilik, dengeli besleme ve en az ariza ile etkili ve
uzun vadeli calisma imkani saglar.

Isil isleme tabi
tutulmus tahrik
konsolu ve yuksek

kaliteli vibratorler ile

genis uygulama alani

Genislik x Uzunluk mm 520x2500 900x3500 1100x4600 1200x6000 1400x5000 1400x6000
WxL inchxfeet ~ 20x8 35x11 43x15 47x20 55x16 55x20
Tahrik Motoru kw 2x4 2x1.5 2x1 2x12 2x12 2x14

HP 2x5.5 2x1 2x15 2x16 2x16 2x19
Kapasite mtph 80-100 150-200 200-300 400-600 300-500 500-800

stph 88-110 165-220 220-330 440-660 330-550 550-880
lzgara Uzunlugu Tek Kademeli Tek Kademeli Tek Kademeli Cift Kademeli Cift Kademeli Cift Kademeli

mm 820 1000 1400 2800 1840 2800

feet 25 3.3 4.6 9 6 9
Maksimum Besleme mm 350 600 800 800 900 900
Biiyiikliigii inch 14 24 32 32 36 36

>> Degerler, besleme malzemesi gradasyonuna, yogunluga, nemlilige kirma uygulamasina bagl olarak degisebilir.



ZGARALIELEKLI
TRESIVL] BESLEYICLER

MEKA 1zgarali elekli titresimli besleyiciler, en zorlu kosullarda basariyla calismak tzere
tasarlanmistir. Izgara araligi ayar imkani ile primer ayirma gerekli oldugu durumlarda besleme
icin uygun ¢ozumdur Yiksek asinma dayaniklilidi, 1sil isleme tabi tutulmus tahrik konsolu ve
yUksek kaliteli vibratorler ile maksimum verimlilik, dengeli besleme ve en az ariza ile etkili ve
uzun vadeli calisma imkani saglar.

MEKA.

 EsmEETE ST

By,

MSF 1276 MSF 1480 MSF 1880

. . WxL /Besleyici mm 1100x4600 1400x5000 1800x5000
Isil igsleme tabi tutulmus inchdeet 435 55416 et
1a h I’i k kO NSO | uve WxL /lzgara mm 1200x3000 1400x3000 1800x3000
. : . inchxfeet  47x10 55x10 71x10
yu ksek kaliteli Tahrik Motoru kW FoxN-S2x F2x12-S:2x12 F:2x14-S: 2x14
. b _t | | . F(Besleyici) S(lzgara) HP F: 2x15 - S: 2x15 F: 2x16 - S: 2x16 F:2x19 - S: 2x19
vipratorier le g en |§’ Kapasite mtph 200-300 300-500 800-1200
Uyg u |a m a a | a n | n a S a h | p stph 220-330 330-550 880-1320
.. Maksimum Besleme ~ mm 800 900 1200
beS | ey| Cl | er. Biiyiikliigii inch 32 36 47

>> Degerler, besleme malzemesi gradasyonuna, yogunluga, nemlilige kirma uygulamasina bagh olarak
degisebilir.



BRO BESLEYICILER

MEKA vibro besleyiciler, en zorlu kosullarda basariyla calismak Uzere
tasarlanmistir. Cesitli boyut ve tiplerdeki besleyicilerimiz primer kirma
asamasindan sonra kiricilarin ve eleklerin surekli beslenmesinde kullaniimaktadir.
YUlksek asinma dayanikhiligl, isil isleme tabi tutulmus tahrik konsolu ve ylksek
kaliteli vibratorler ile maksimum verimlilik, dengeli besleme ve en az ariza ile
etkili ve uzun vadeli ¢calisma imkani saglar.

Primer
asamadan sonra
kiricilarin ve

eleklerin surekli

beslenmesi icin
genis uygulama
alanina sahip
besleyiciler.

MPF6515  MPF8517  MPF1020  MPF 1220  MPF 1520

Genislik x Uzunluk mm 650x1500 850x1700 1000x2000 1200x2000 1500x2000
WxL inchxfeet ~ 26x5 33x6 40x7 47x7 59x7
Tahrik Motoru kW 2x11 2x1.6 2x2.2 2x2.2 2x3.8

HP 2x1.5 2x2 2x3 2x3 2x5
Kapasite mtph 100-150 150-200 200-250 250-350 300-420

stph 110-165 165-220 220-275 275-385 330-460
Maksimum Besleme ~ mm 200 260 300 330 400
Biiyuikliigi inch 8 10 12 13 16

>> Degerler, besleme malzemesi gradasyonuna, yogunluga, nemlilige kirma uygulamasina bagl olarak degisebilir.




WOBBLER BESLEYIGILER

Ozellikle beslenmesi zor; 1slak, camurlu ve yapiskan malzemeler s6z
konusu oldugunda tercih edilen wobbler besleyiciler, camura bagli
tikanikliklardan kaynaklanan besleme sorunlarini dnleyerek maksimum
tesis verimini garanti eder. Donen eliptik/ti¢cgen disklerin sayesinde
malzeme One dogru ilerlerken kucuk ebatl olanlarin ayriimasini ve
dizenli bir besleme hizini saglar.

Beslenmesi zor; 1slak, camurlu
ve yapiskan malzemeler icin
etkili cozim

MWF 1035 MWF1235 MWF 1440 MWF 1640 MWF 1650
Genislik x Uzunluk ~ mm 1000x3500 1200x3500 1400x4000 1600x4000 1600x5000
WxL inchxfeet 39x11 47x11 55x13 63x13 63x16
Tahrik Motoru kW 22 22 30 37 45
HP 30 30 40 50 60
Kapasite mtph 200-300 300-400 350-450 400-500 500-600
stph 220-330 330-440 385-496 440-550 550-660

>> Degerler, besleme malzemesi gradasyonuna, yogunluga, nemlilige kirma uygulamasina bagl olarak degisebilir.



PALETLI BESLEYICILER

MEKA Apron besleyiciler; saglam, agir hizmet tipi bir yapiya
sahiptir ve nemli, Killi, agsindirici ve yapiskan malzemeler ile
blyuk topaklar beslemek icin tasarlanmistir.

Yaygin olarak, paletli besleyici yatay veya egimli olarak calisir.
Yuksek egim ayni zamanda kompakt tesisler insa etmeyi ve
besleyicinin uzunlugunu azaltmayi, yatirim maliyetlerini dustk
tutmayi saglar.

Opsiyonel bir ilave olarak, MEKA paletli besleyiciler, dokus
uclarinda sikisip kalan ve geri donus yizeyinde toplanan
malzemenin klcuk parcalarini ve topaklarini temizlemek

icin besleyicinin altina yerlestirilmis bir toplama konveyoru
kullanilabilir. Bu ozellik manuel temizligi ortadan kaldirir ve
mesai saatlerinde tasarruf saglar.

Ozel tasarimi ile tim uygulamalar
icin ideal.

MAF 1245 MAF1255  MAF 1280  MAF 1545  MAF 1555  MAF 1580

Genislik x Uzunluk mm 1200x4500 1200x5500 1200x8000 1500x4500 1500%x5500 1500x8000
WxL inchxfeet 48x15 48x18 48x26 60x15 60x18 60x26
Kapasite / Zincir Hizi mtph 335 335 335 415 415 415

4m/min (13 ft/min) stph 370 370 370 460 460 460
Kapasite / Zincir Hizi mtph 500 500 500 620 620 620

6m/min (20 ft/min) stph 550 550 550 680 680 680
Kapasite / Zincir Hizi mtph 670 670 670 830 830 830

8m/min (26 ft/min) stph 740 740 740 910 910 910

>> Burada verilen kapasite degerleri beslenen malzemenin yigin yogunlugunun 1.6t/m? (100 Ib/f€) oldugu dikkate
alinarak bilgi amagl gosterilmistir. Tesis tasarimina gore daha uzun paletli besleyiciler imal edilebilir.
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KRCILAR

DAYANIKLI, GUCLU
VE VERIMLI KIRICILAR

Kusursuz miihendislik ve birinci sinif iscilik ile tasarlanan
ve lretilen primer, sekonder ve tersiyer kiricilardan olusan
genis bir dirtin gami.

Kiricilarimiz; tas ocaklari, madencilik ve endustriyel tesislerin
farkl gereksinimlerini karsilamak tzere Uretilmektedir. Primer,
sekonder ve tersiyer olmak Uzere malzemenin boyutuna, tipine
gore Uc farkli kirici grubu sunuyoruz.

Bu kiricilar 1000 mm’ye kadar olan malzemeleri kirmak i¢in
kullaniimakta ve malzemenin kapasitesine, sertligine ve
boyutuna gore farklilik gdstermektedir. ileri mihendislik

calismalari sonucunda tasarlanmis ve yuksek dayaniklilikta
kaliteli malzeme, birinci sinif iscilik ve bakim sureclerini kisaltan
ekipmanlar ile (otomatik yaglama, hidrolik ayar sistemleri, vb.)
dretilen kirnicilarimizin saglamhgi ve guvenilirligi kanitlanmistir.

CENELI KIRICILAR

PRIMER DARBELI KIRICILAR
SEKONDER DARBELI KIRICILAR*
TERSIYER DARBELI KIRICILAR

DiK MiLLi DARBELI (VSI) KIRICILAR
KONIK KIRICILAR

CEKICLi KIRICILAR

* Sekonder darbeli kiricilar 2 farkli rotor ve kirici haznesi tasarimina sahiptir.




CENEL KIRIGLAR

Ceneli kiricilar malzemeye uyguladigl yuiksek basing kuvveti
ile taslar kirmaktadir. Mekanik basing, kiricinin iki cenesini
kullanarak uygulanir; biri sabitken digeri ileri geri yonde salinim
yaparak ¢alismaktadir. Primerin yaninda sekonder secenekleri
de bulunan ceneli kiricilar, her sertlikte malzemeyi kirabilme
ozelligi ile en cok tercih edilen kiricilardandir. DUslk isletme
giderleri ve kolay bakim imkanlari tercih sebebini arttiran en
onemli 6zelliklerindendir.

PRIMER SEKONDER
MJ6GO MJG5  MJ90  MIT1I0  MJ130 MJS90  MJS 110
Anma Olciileri mm 610x380 650x500 900x650 1100x850 1300x1000 900x200 1100x350
inch 24x15 26x20 36x24 43x33 51x39 35x8 43x14
Cikis Agiz Acikhgi mm 40-150 40-150 60-200 100-200 125-250 25-75 25-125
CSS (Min - Max) inch 1.6-6 1.6-6 24-8 4-8 5-10 1-3 1-5
Motor Giicii kW 30 45 75 132 160 30 75
HP 40 60 100 180 220 40 100
Kirict Hizi rpm 330 330 293 228 210 330 330
Kapasite mtph  20-110 30-120 50-250 100-300 275-600 20-110 110-220
stph 22-120 33-132 55-275 110-330 302-660 22-120 120-242
Agirhik kg 6000 7000 11400 33000 43000 6000 11000
Ibs 13200 15400 25100 72800 94800 13200 24300

>> Degerler, besleme malzemesi gradasyonuna, yogunluga, nemlilige kirma uygulamasina bagl olarak degisebilir.



PRIVER
JARBEL| KRICLAR

Kalker ve Alcitasi ocaklar gibi yumusak malzeme Uretimi olan isletmelerde
yuksek performans nedeni ile tercih edilen kiricilardir. Kirma prensibi
sayesinde indirgeme orani ¢ceneli kiricilardan daha yuksektir.

MEKA Primer Darbeli Kiricilarda 6zgun kirma hazne tasarimi ile kirma
kapasitesi artiriimistir. Govde kapagi acildiginda giivenlik sensord sistemi
durdurmaktadir. Bakim sirasinda, acik olan gdvdenin kapanmasini dnleyen
kilit sistemi ise standarttir. Kirici govdesi ise 20mm kalinlikta kaliteli birinci
sinif celik sacdan imal edilmistir.

Asindirici

olmayan
malzemeyi kirma
konusunda uzman.

MPI 1111 MPI 1114  MPI 1313  MPI 1515 MPI 1620

Rotor Capi mm 1100 1100 1300 1500 1600

inch 43 43 51.2 59 63
Rotor Genisligi mm 1070 1400 1300 1500 2000

inch 42 55 51.2 59 78.7
Max. Besleme Olciisii mm 600 600 900 1000 1300

inch 24 24 36 40 52
Kapasite mtph  150-200 250-350 300-500 400-600 600-950

stph 170-225 275-385 330-550 440-660 660-1040
Motor Giicii kw 160 200 250 315 400

HP 220 270 340 428 544
Agirhk kg 14500 17500 17800 21820 40500

Ibs 32000 38600 39160 48100 89300

>> Degerler, besleme malzemesi gradasyonuna, yogunluga, nemlilige kirma uygulamasina bagl olarak degisebilir.



SEKONDF
DARBFLIKIRICILAR - MSH

Sekonder darbeli kiricilar, dere malzemesi ve bazalt gibi sert malzemelerin kirilmasinda
da tercih edilebilecek tasarimda olmalari ve bunun yaninda kalker kirectasi ve dolomit
gibi yumusak ve orta sertlikteki malzemelerde ylksek performans ve inceltme oranlari ile
en ekonomik secimler arasinda yer almaktadir.

Orta-sert ve sert
malzemelerin
kirllmasinda
ekonomik
cozum.

MSIH1110  MSIH 1112 MSIH 1115

Rotor Capi mm 1120 1120 120
inch 44 44 44
Rotor Genisligi mm 1000 1200 1500
inch 40 48 59
Max. Besleme Olciisii mm 300 300 300
inch 12 12 12
Kapasite mtph 130-200 170-250 250-350
stph 110-165 165-220 275-385
Motor Giicii kw 160 200 250-315
HP 220 270 340-428
Agirhk kg 17000 19000 21000
Ibs 37500 41900 46300

>> Degerler, besleme malzemesi gradasyonuna, yogunluga, nemlilige kirma
uygulamasina bagh olarak degisebilir.



SEKONDF
DARBFLIKIRICILAR - MS

MEKA Sekonder darbeli kiricilar, agir hizmet tipi rotor tasarimi, asinma
malzemesi ve kirma odasi tasariminin benzersiz bir kombinasyonunu sunar.
Bu 0zellikler kapasitenin ve Urln kalitesinin iyilestiriimesini , isletme ve
asinma maliyetlerinin azaltiimasini saglar.

Yumusak ve

orta sertlikteki
malzemelerin
kirllmasinda
ekonomik ¢ozum.

MSI 1210 MSI 1312 MSI 1315
Rotor Capi mm 1200 1300 1300
inch 48 51.2 51.2
Rotor Genisligi mm 1000 1200 1500
inch 40 48 59
Max. Besleme Olciisii mm 250 350 350
inch 10 14 14
Kapasite mtph 100-150 150-250 250-350
stph 110-165 165-220 275-385
Motor Giicii kw 132-160 200 250-315
HP 180-220 270 340-428
Agirhk kg 17500 23000 25000
Ibs 38600 50700 55100

>> Degerler, besleme malzemesi gradasyonuna, yogunluga, nemlilige kirma
uygulamasina bagh olarak degisebilir.



TERSIVER
DARBEL KRICLAR

MEKA tersiyer darbeli kiricilar yumusak ve orta sert malzemelerin
diizgin kibik sekillerde kirilmasi icin tasarlanmistir. Bu kiricilar asfalt
ve beton Uretimi icin son derece uygun olan ince boyutta agrega L.
elde etmek icin mikemmel ¢ozumdur. Ayarlanabilir ve degistirilebilir Beton S analt |(;|n
panduller her iki yonde de calisabilen dayanikli bir rotor ile ylzde ince agrega Uretiminde
50’ye kadar ince Urun kirllabilmekte, bu da kiricinin isletim ve stok

maliyetini dtstrmektedir. kUSUFSUZlUk.

MTI1115  MTIT110  MTI 1105

Rotor Capi mm 1100 1100 1100
inch 43 43 43
Rotor Genisligi mm 1500 1000 500
inch 59 40 20
Max. Besleme Olgiisii mm 150 150 150
inch 6 6 6
Kapasite mtph  280-320 220-250 100-120
stph 310-350 240-280 110-130
Motor Giicii kW 315 200-250 110
HP 428 270-340 150
Agirhk kg 22850 18750 13500
Ibs 50377 41336 29762

>> Degerler, besleme malzemesi gradasyonuna, yogunluga, nemlilige kirma
uygulamasina bagh olarak degisebilir.



DK MLLI DARBELI KIRICLAR

Dik milli darbeli kiricilar (VSI), diger darbeli kiricilarda
bulunmayan tasi tasa kirdirma prensibi ile benzersiz .
bir tasarima sahiptir. Bu ¢alisma prensibi sayesinde Malzemeyl malzemeye
hem sarf malzemesi maliyetini diistirmekte hem kl rdlrma pl’eﬂSibi

de kaliteli agrega Uretimi icin kiibik malzeme SayeSinde

sunmaktadir. Dik milli darbeli kiricilar, tas ocaklarinda N

yassl malzemeyi sekillendirmek ve madencilikte d U§U k Ste rf

ogutme i¢in malzemeleri hazirlamak amaciyla malzemeSi g|de|’|
genellikle kirma isleminin son asamasinda kullanilr.
Dusuk isletme maliyetine sahip olmasi nedeniyle

en verimli kiricilarimizdan olan MEKA dik milli
darbeli kiricilarimiz nemi ve yapiskanhgi tolere
etmekte olup ayni zamanda malzemeyi kurutucu bir
etkisi bulunmaktadir. Bu da, kuru trtin gerektiren
durumlarda kurutma maliyetlerini distrmektedir.

Max. Besleme 6|§ﬁ$ﬁ Motor Giicii Hiz Max. Kapasite Agirhk
mm inch kW HP rpm mtph stph kg Ibs
MV 90 ROR 50 2 200 270 800 - 1700 200 220 10900 23980
TEK MOTORLU 250 340 800-1700 250 275 1200 24640
MV 90 ROR 2X110 2X150 800 -1700 200 220 12200 26840
GIFT MOTORLU 50 2 2X132 2X180 800-1700 250 275 12400 27280
2X160 2X220 800-1700 300 330 12600 27720
MV 90 ROS 50 2 200 270 800-1600 200 220 13200 29040
TEK MOTORLU 250 340 800 -1600 250 275 13500 29700
MV 90 ROS 2X10  2X150 800-1600 200 220 14300 31460
GIFT MOTORLU 50 2 2X132 2X180 800 -1600 250 275 14500 31900
2X160 2X220 800 - 1600 300 330 14700 32340
MV 90 SOS 75 3 200 270 800-1400 200 220 13600 29920
TEK MOTORLU 250 340 800-1400 250 275 13900 30580
MV 90 SOS 75 3 2X200 2X270 800-1400 400 440 15600 34320

GIFT MOTORLU

>> Degderler, besleme malzemesi gradasyonuna, yogunluga, nemlilige kirma uygulamasina bagl olarak degisebilir.
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MCH SERIS
ONK KRCILAR

Konik Kiricilar uzun stredir primer, sekonder ve tersiyer Kirici
olarak kullaniimaktadir. Agrega ve madencilik sanayiinde

sert ve asindirnict malzeme kirmak icin kullanilir. Konik Kiricilar
Ozellikle dere tasi, bazalt ve granit kirmakta kullaniimaktadir,
ayrica demir, krom, magnezit ve bakir madenlerindeki sert

ve asindirici malzemelerin de kirllmasinda c¢alistinimaktadir.
Dayanikli tasarimi, cok sert malzemeleri kirmak i¢in gereken
saglamligi ve gicl temin eder. Ayrica bu tasarim beraberinde
bakim maliyetlerinin dusuk olmasi avantajini da getirmektedir.

MCH900 MCH 1150
EKSTRAKABA/EC  ORTA/M INCE/F EKSTRAKABA/EC  ORTA/M INCE/F
Motor Giicii KW 90 90 90 200 200 200
HP 125 125 125 270 270 270
Max. Besleme Olciisii mm 130 65 35 215 110 70
inch 5.1 2.6 14 8.5 43 2.8
KIRICI CIKIS ACIKLIGINA GORE KAPASITE DEGERLERI (mtph)
10 mm 50-60 50-170
0.4inch 55-66 55-190
16 mm 70-80 70-80 120-200 80-250 60-200
0.6 inch 77-88 77-88 132-220 90-275 66-220
19 mm 90-100 80-90 120-250 90-250 70-220
0.75inch 100-10 88-100 132275 100-275 77-250
25 mm 110-120 110-280 100-320 80-260
Tinch 120-130 120-310 110-350 88-290
32mm 120-130 150-320
1.3inch 132-143 163-350

>> Degerler, besleme malzemesi gradasyonuna, yogunluga, nemlilige kirma uygulamasina bagl olarak degisebilir.

Ekstra sert
malzemeleri kirma
konusunda uzman.

MCH Serisi kiricilarda
ug farkli kirma haznesi secenedi
bulunmaktadir:
F: ince

M: Orta

EC: Ekstra Kaba




MCS SERIS
ONK KIRGILAR

MEKA MCS Serisi konik kiricilar, daha biyuk bir besleme acikhginin
gerekli oldugu yuksek kapasiteli sekonder kirma uygulamalari icin
uygundur. Kirict daha buyuk bir malzeme besleme kabiliyetine ve
blyukliglne bagh olarak ylksek bir kapasiteye sahiptir.

Ana mil her iki ucta da hidrolik olarak desteklenir ve kirici saglam bir
tasarima sahiptir. Kolay servis saglanabilmesi icin tasarlanmis dayanikli,
guvenilir ve Uretken makinedir, boylece optimum calisma suresi
seviyesinden yararlanabilirsiniz.

MCS Serisi kiricilarda dg farkli kirma
haznesi secenegi bulunmaktadir:

malzemeleri kirma M = Orta

C =Kaba
konusunda uzman. |-

Ekstra sert

MCS 900 MCS 1150
EKSTRAKABA/EC  KABA/C ORTA/M EKSTRAKABA/EC  KABA/C ORTA/M
Motor Giicii kw 90 90 90 200 200 200
HP 125 125 125 270 270 270
Max. Besleme Olciisii mm 240 200 160 330 300 240
inch 9.5 8 6.3 13 12 9.5

KIRICI CIKIS ACIKLIGINA GORE KAPASITE DEGERLERI (mtph)

38mm - - - 270 250 240
1.5inch - - - 300 275 260
42 mm - - 120 290 270 260
1.7inch - - 130 320 300 285
46 mm - 155 150 305 290 280
1.8inch - 170 165 330 320 310
50 mm 175 165 = 320 310

2inch 190 180 - 350 340

55mm 195 - - 360

2.2inch 210 - - 390

>> Degerler, besleme malzemesi gradasyonuna, yogunluga, nemlilige kirma uygulamasina bagl olarak degisebilir.
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CEKICLI KRG

Cekicli kiricilar, orta-sert ile yumusak malzemelerin ince kinlmasi icin kullanihr. Yiiksek ince kl rmada
dizeyde esnekliklerinden dolayi cekicli kiricilar farkli calisma kosullarina uyarlanabilir. ) )

Menteseli bolumler hidrolik olarak acilir. Hedeflenen tane bUyudkligunu elde etmek verim || ve

icin gekicler ve 1zgaralar gibi monte edilmis ekipman kolayca degistirilebilir. etkm gozum
Uygulamalar:

- Kirectas! ve cimento endustrisi
- Maden Ocaklari

« Algl endustrisi

MHC1014  MHC 1214

Rotor Capi mm 1000 1200
inch 40 47
Rotor Genisligi mm 1400 1400
inch 55 55
Uretim Kapasitesi mtph 50-100 100-170
stph 55-110 110-190
Motor Giicii* kW 90-132 132-160
HP 125-180 180-220
Agirhk kg 7940 9690
Ibs 17500 21300

>> Degerler degiskendir ve dzel gereksinimlere gére uyarlanabilir.




MEKA 600 TUN/ SAAT KAPASITEL
KIRMA ELEME TESIS







FLEKLFR

KIRMA ELEME
TESISININ

VE MADEN
OCAKLARININ KALBI

Bir kirma eleme tesisinde malzemenin kirilmasi
islemi onemli bir sire¢ olsa da tesis verimini
etkileyen en onemli proses kirllan malzemenin
tam ve duzenli elenmesidir. Kirma eleme
tesislerinin kalbi niteligindeki elekler, besleme
asamasindan son Urlin asamasina kadar tesislerin
farkl boltimlerinde malzemeleri cesitli boyutlara
ayirarak siniflandirmak icin kullanilan makinelerdir.
Eleme isleminin tam yapilamayip malzeme geri
dontsunin cok olmasi veya kirllan malzemelerin
birbirine karismasi kirma eleme tesisinin karl bir
isletmeye donusmesini engeller.

EGiMLI ELEKLER
YATAY ELEKLER
IZGARALI ELEKLER

2]



COMLI ELEKLER

Eleme islemi kirma isleminin kendisi kadar dnemlidir. Elekler tas ocaklarinin kalbi niteligindedir. Elekler
hem kirma isleminin cesitli safhalarinda hem de son trtn siniflandiriimasinda kullaniimaktadir. Farkli
malzeme tirleri ve boyutlari icin kaynaksiz govde saci, ayarlanabilir titresim 6zelligi ile tasarlanmis
Meka elekleri, hem yiiksek kaliteli hem de verimli bir eleme saglamaktadir. 2 m*den 16 m?ye kadar
olan eleklerimiz cesitli boyutlarda dort kata kadar 1zgarali, delikli sac, politretan ve ¢elik orgult olmak
Uzere farkli tirde eleme ekipmanlariyla donatilabilmektedir. Ayrica yilkama secenedi ile de genis bir
uygulama alaninda ihtiyaclar karsilamaktadir.

Tesis Verimliligini Artiran
Eleme Profesyoneli

Olciiler Kat Sayisi Motor Giicii

mm feet kW HP
MS 1240  1200x4000  4x13 21314 75 10
MS 1540  1s00x2000  5x13 2/3/4 15 20
MS 1650  1600x5000 52x164 | 2/3/4 5 20
MS2050  2000xs000 66x164 | 2/3/4 185 25
MS2060  2000x6000 6.6x20 2/3/4 2 30
MS2460  2400x6000  7.9x20 2/3/4 30 40
MS2563 25006300 8.2x207 | 2/3/4 37 50




Tumuyle HUCK-BOLT
Baglantili Govde

Geleneksel civata ve somunlarla birlestirilen elek govdelerinde titre-
simden dolayl meydana gelen gevsemeler, civata kesmeler, calisma
verimi disudrtrken is gtvenligi acisindan dnemli riskler olusturur,
MEKA MS ve MGS serisi eleklerde Huck-Bolt kilitli civata sistemi
kullanilarak civata bakim gereksinimi ortadan kaldirilirken guvenli
calisma ortami saglanmaktadir. TUrkiye’deki Ureticiler arasinda stan-
dart olarak Huck-Bolt elek govdesine sahip tek tretici MEKAdr.

Kendinden Gergili Motor Sehpasi

Motor ve motor kayislarini titresimlerin yaratabilecedi
gerginliklerden korumak ve bu sayede bakim stresini kisaltmak
ve bundan dogan masraflar disirmek icin kendinden gergili
titresimli motor sehpasi MS ve MGS serisi eleklerde standart
olarak kullanilmaktadir.




VATAY FLEKLER

MEKA yatay elekler; kalite, gtivenilirlik ve performansin bir
birlesimidir; en zorlu uygulamalarda calisirken uzun servis
omru ve maksimum malzeme cikisi ile verimli ve kazancli
bir tesis saglar.

Gunumuzde, tam olarak sekillendirilmis agrega ve yakin
boyutta siniflandiriimis malzemelere olan talep giderek
artmaktadir. Sonuc olarak, sirec tzerinde daha siki kontrol
yapilmasi cok onemlidir ve bunun icin en etkili nokta eleme
asamasidir. Bu kritik adim icin MEKA yatay eleklere glivenebilirsiniz.
Elek ylzeyindeki eliptik hareket, yuksek hizlanma ile birlestirilerek,
geleneksel eleklerden daha fazla glc elde edilir. Bu “yuksek guc¢”
ozelligi, hem verimlilik hem de eleme verimliligi acisindan daha iyi
performans sunar.

MEKA Yatay Elekler uygulamaya bagli olarak celik yaylar veya
glclendirilmis kaucuk yaylar (opsiyonel ) tizerinde calisir.

YUKSEK KAPASITE VE VERIMLILIK

Olciiler Kat Sayisi Motor Giicii Hiz Agirhk

mm feet kW HP rpm kg Ibs =
MHS 1848/2 1830x4877 616 2 30 40 675-875 9124 20115
MHS 1848/3 1830x4877 616 3 37 50 675-875 10874 23973 9
MHS 1860/2 18306069 6x20 2 30 40 675-875 9576 21l .
MHS 1860/3 1830x6069  6x20 3 37 50 675-875 11326 24970
MHS 2148/2 21344877 7x16 2 37 50 675-875 10045 22145 ,
MHS 2148/3 21344877 7x16 3 37 50 675-875 1795 26004 .
MHS 2160/2 2134x6069  7x20 2 37 50 675-875 10675 23534
MHS 2160/3 2134x6069  7x20 3 5 60 675-875 12425 27392 ;
MHS 2448/2 243844877 8X16 2 37 50 675-875 10991 24231 §
MHS 2448/3 2438x4877  8x16 3 5 60 675-875 12741 28089
MHS 2460/2 2438x6069  8x20 2 37 50 675-875 N7 25391 ’
MHS 2460/3 2438x6069  8x20 3 5 60 675-875 13267 29249 ‘







IZGARALIELEKLFR

Primer gruptan ¢ikan malzemeler kurulum planina uygun olarak elenmesi gerekebilir. Olciiler Kat Sayisi Motor Giicii Agirlik

Bu gibi durumlarda, standart titresimli elekler gerekli kapasiteyi karsilamayabilir ve bakim mm feet KW HP kg Ibs
maliyetleri acisindan dezavantajli olabilir. MEKA adir hizmet tipi eleklerde st kat, biiyiik MGS 1230 1200x3000 _ 4x10 2 nmon 9124 20115
boyutlu malzemelerden kaynaklanan hasarlari onlemek igin izgarali veya hardox delikli MGS 1430 1400x3000  4.6x10 2 1520 4800 10600
sac ile donatiimistir. Agir hizmet tipi eleklerin yaylari da dzel ve ekstra dayanikhdir. MGS 1640 1600x4000  5.2x13 2 185 25 6500 14300

MEKA i1zgarali elekler, en zorlu kosullarda basariyla calismak Uzere tasarlanmistir. Yiksek
asinma dayanikligina sahip 1zgaralar-hardox elek saci, moduler tip yuksek verimli tahrik
unitesi ile maksimum verimlilik, dengeli besleme ve en az ariza ile etkili ve uzun vadeli
calisma imkani saglar.

Mukemmel ilk
besleme ve
eleme Unitesi




Titresime Dayanikli, Yiksek Kalite Yan Saclar

MS ve MGS serisi eleklerimizin timtnde uzun stre ilk gunkd saglamhidi ile elegi
kullanabilmeniz icin standart olarak ylksek mukavemetli, titresime dayanakli, ¢celik govde
sacl kullaniimaktadir. Yuksek mukavemet ve titresime karsi dayanikli olmasi nedeni ile bu
sac sayesinde tamamen rijit bir govde olusturulmaktadir.

Bu sayede makinalardaki surekli titresimden kaynaklanan, dzellikle tahrik bolgesinde mikro
catlak olarak baslayan ve kisa surede tum yuzeye yayilarak elegi kullanilmaz hale getiren
catlamalar onlenmektedir.

Moduler Tahrik Grubu Tasarimi

Meka MS ve MGS serisi eleklerde servis
strecinde kolaylik saglamasi icin moduler tip
tahrik mekanizmasi kullaniimaktadir. Ayri ayri ve
kolaylikla sokulebilen tahrikler bakim sUresini
de onemli olctide azaltmaktadir. Ayrica moduler
tahrikleri birbirine baglayan kardan saft, eski

tip ve tek parca hantal saftlara gore hem agirlik
avantaji saglamakta hem de bakim kolayligina
katkida bulunmaktadir.
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ISTENILEN OZELLIKTE
MALZEMEYI ELDE ETMEK
ICIN SINIFLANDIRMA VE
YIKAMA KOMBINASYONLU
EKIPMANLAR

Standart, temiz ve yikanmis agrega Uretmek i¢cin MEKA,
bircok uygulamada calismak icin kapsaml bir Grin portfoyu
sunuyor. MEKA drtnleri mukemmel glvenilirlige sahiptir,
tasimasi kolaydir, isletmesi ve yerinde hizli kurulumunu
saglar.

YIKAMA HELEZONU
(INCE VE KABA MALZEME iCiN)

KOVALI YIKAYICILAR
SUSUZLANDIRMA ELEGI
KUM YIKAMA VE SUSUZLANDIRMA UNITESI



VIKAMA HELEZON

INCE MALZEME YKKAYICILAR

Islenmemis veya Kirilmis Malzemeler Igin
Verimli Yikama Sistemleri

Yikama Helezonu olarak da adlandirilan ince malzeme
yikayicilar, ince agregalari yikayip , susuzlandirip genel olarak
-10 mm veya 5 mm (3/8 “ veya 4mesh) ebadinda ; Kil, silt ve
mikro boyutlu ince parcaciklardan ayriimis temiz malzeme elde
etmekte kullantlr.

Tekli ve ciftli helezon yikayici modelleri mevcut olup genellikle
bir yikamali elekten sonra kullanilip beton veya siva kumu
ihtiyaclarina yonelik tercih edilir.

Olciiler (DIAXL) Kapasite Malzeme Motor Giicii | Helezon Agirhk

mm inchxfeet| mtph stph mm inch kW HP rpm kg Ibs
MFWS0440 400x4000  16x13 20 2 0 38 3 4 2 1000 2200
MFWS0550 5005000 20x16 | 30 33 0 38 4 55 2 1500 3300
MFWS0660 600x6000 24x20 | 50 55 0 38 55 75 2 2400 5300
MFWS0976 977620 36x25 | 100 10 0 38 15 20 2 6500 14300
MFWS1010 1000x10000 40x33 | 150 165 0 38 2 30 17 10500 23200
MFWS1197 120x9700  44x32 | 175 192 0 38 | 185 25 17 10500 23200
MFWD0440 400x4000  16x13 43 47 0 38 24 265 2 2300 5100
MFWD0550 500x5000  20x16 67 73 0 38 | 265 275 21 2800 6200
MFWD0660 600x6000  24x20 | 100 110 0 38 | 275 210 21 5200 11500
MFWD0880 800x8000 32x26 | 200 220 10 38 | 25 2x20 21 7700 17000
MFWDO0976 97620 36x25 | 200 220 0 38 5 20 2 11300 24900
MFWD1197 120x9700  44x32 | 350 385 10 38 | 2x185 2x25 17 18900 41700

>> Degerler, beslenen malzeme yogunluguna, kil ve camur icerigine, kullanilan su miktarina, ekipman
ayarlarina ve yikama uygulamasina gdre degisebilir.
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VIKAMA HELEZONU

KABA MALZEME YIKAYICILAR

ig,lenmemig veya Kirilmis Malzemeler

Icin Verimli Yikama Sistemleri

Kaba malzeme yikayicilar, kaba bir agregadan belirli
miktarda kirli malzemeyi ayirmak icin kullanilir. Bu
malzeme suda ¢ok fazla ¢cozlinen ince malzemeler,
siltler, yumusak kil ve organik parcaciklari icerir.
Genellikle 1slak bir elemenin ardindan son bir yilkama
olarak kullanilirlar ve 75 mm’ye (3 ) kadar cakil ve
kirilmis taslar temizlemek icin tasarlanmistir.

Gereken kapasiteye bagli olarak hem tek hem de cift
helezonlu modeller mevcuttur. Ayirma islemi, kaba
malzemeden daha az 6zgul agirhga sahip kirli madde
iceren malzemenin yukari dogru cikip makinenin
arkasindaki ayarlanabilir setler tGizerine tasinmasiyla
gerceklestirilir,

Olcii (DIAXL) Kapasite Malzeme Motor Giicii Helezon Adirhk

mm inchxfeet mtph stph mm inch kw  HP rpm kg Ibs
MCWS0954 928x5450 3618 150175 165192 | 065 0212 | 30 40 16-32 6500 14300
MCWS1163 1M8x6350 44x20 | 200250 220275 | 075 03 | 37 50 16-32 9000 20000
MCWDO0954 92845450 36x18 | 300-350 330385 | 0-65 0212 | 230 2x40 | 1326 10800 23800
MCWD1163 M8x6350 44x20 | 400500 440550 | 075 03 | 237 2x50 | 1326 15500 34200

>> Degerler, beslenen malzeme yogunluguna, kil ve camur icerigine, kullanilan su miktarina, ekipman
ayarlarina ve yikama uygulamasina gore degisebilir.
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KOVAL YKAYICILAR

Kum ayirma islemlerinde cok verimli
ylkama helezonlari

MEKA kovali yikayicilar yikamali elek alt olugundan veya ¢okelme
istasyonundan gelen sulu malzemenin etkili bir sekilde yikanip susuz-
landirimasi ile temiz ince kumun elde edilmesi icin tasarlanmistir.

Cift koval yikayicilar kili, silti ve camuru ayristirarak 2 ayri ceside
kadar kum Uretmeye imkan saglar.

Tahrik Su Gereksinimi Kapasite Calisma

kw HP m3/hr gpm mtph stph rpm
MBWG0 55 75 5075  220-330 4060 44-60 25
MBW100 75 10 75100  330-440 60100  66-110 25
MBW150 1 15 100125 440-550 100150 110-165 25

>> Degerler, beslenen malzeme yogunluguna, kil ve camur icerigine, kullanilan su miktarina,
ekipman ayarlarina ve yikama uygulamasina gore degisebilir.
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Malzeme yikama sorunlarini karl ¢cozimlere donistirmenize ve kum
drunlerinin taleplerini karsilamaniza yardimci olacak MEKA susuzlandirma
eleklerine guvenebilirsiniz.

Susuzlandirma elekleri genel olarak tek katli, ayarlanabilir egimli,

lineer hareketli elekler olup, stoklama oncesinde ince agregalarin
susuzlastinimasi icin kullanilan politretan elek ylzeyleri ile donatiimislardir.

Maksimum Calisma
Olciiler Eleme Alani Motor Giicii Besleme Kapasitesi Acisi
mm feet m?  sqft kw HP mtph stph
MDS1224 1200x2400  4x8 288 32 | 236 26 70 77 50/ +50
MDS1824 1800x2400  6x8 432 48 | 205 20 1004150 110-165 50/ 450
MDS1840 1800x4000 613 72 78 %9 22 | 200250 220-275 50 /450

>> Degerler, beslenen malzeme yogunluguna, kil ve camur icerigine, kullanilan su miktarina, ekipman
ayarlarina ve yikama uygulamasina gére degisebilir.




UMYKAMAVE
USUZLANDIRMA UNITES]

Yikama tesisinizden maksimum verim elde edin

Yikama tesisinizden maksimum verim elde etmek icin kum yikama ekipmaninin
devreye alinmasi genellikle bir numarall se¢cenek olarak kabul edilmektedir. Kum
ylkama ve susuzlandirma Uniteleri, cokelme havuzuna gonderilen ince malzeme
hacmini azaltarak mevcut operasyonlara destek olacak sekilde ince malzemelerin
geri kazaniimasina gerek duyan agrega ureticileri icin tasarlanmistir. Bu drtin
gruplari siklon(lar) icindeki merkezkac kuvvetini kullanarak kili , silti ve slami
ayirarak kumu istenen standartlara uygun hale getirir. Bu Unitede bulunan toplama
tanki , santrifijlt slam(camur) pompasi, hidrosiklon(lar) ve susuzlandirma elegi tekf,_
bir sase Uzerindedir. ’

MEKA kum santrali asagidaki ana bilesenlerden her birinin bir araya
getiriimesiyle olusturulmustur:

. 3 adet pompa tanki modeli,

- Asinmaya karsi olan dayanikliliklari ve performanslari nedeniyle
secilen 3 farkl ebatta kum pompasi,

« 70 pm’lik bir kesme saglamak Uzere tasarlanmis 4 tip yiksek
performansli siklon Unitesi,

«  Oluklu acikliklar bulunan moduler politretan panellerle donatiimis
3 tip susuzlandirma elegi.

MAKSIMUM U SIKLON ELEK MOTOR SUSUZLANDIRMA | POMPA | POMPA )
KAPASITE GEREKSINIMi CAPI 6Uco ELEK OLCUSU BOYUTU | 6UCD AGIRLIK
mtph  stph m3/h gal/min mm inch kW HP mm feet inch kW HP kg Ib
MCSP 1-70 0 7 140200 440-880 500 20 2x36 26 1200x2400  4x8 87/6” 30 40 6100 13450
MCSP 1-100 100 110 200-350 8801540 660 26 2x75 210 1800% 2400  6x8 876" 37 50 8200 18100
MCSP 2-150 150 165 300-450 13201980 | 2x500  2X20 2x75 210 1800%2400 6x8 | 1078 | 45 60 8500 18700
MCSP 2-200 200 220 600 2640 2x660  2x26 2x9 212 1800x4000 6x13 | 1078” | 75 100 | 10000 22000
MCSP 2-250 250 275 750 3300 2x660  2x26 2x9 212 1800x4000 6x13 | 12710" | 90 125 | 10200 22500

>> Degerler, beslenen malzeme yogunluguna, kil ve camur icerigine, kullanilan su miktarina, ekipman ayarlarina ve yikama uygulamasina gére degisebilir.
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I\AUBIL
COZUMLER

GECICI IHTIYACLAR ICIN
MUKEMMEL COZUM

Gecici agrega dretimi, yol ve baraj insaati gibi kisa vadeli
projelerde ¢ok yaygindir. Cogu zaman, ekipmanlar
gecici olarak kurulan ocaktan farkl bir yere tasindigi

icin, demontaj, nakliye ve kurulum masraflari, baslangic
yatirminin kendisi kadar buyuk olabilecek ek maliyetler
getirmektedir. Bu gibi durumlarda, baslangictaki yatinm
maliyetleri daha yiksek olmasina ragmen mobil kirma
eleme ¢ozumleri, demontaj, tagima ve kurulumda sagladigi
zaman kazanimlarindan oturd sabitlere kiyasla daha iyi bir
secenektir.

MOBIL KIRMA ELEME TESISLERI
PALETLIi MOBIL CENELI KIRICI



MOBIL PALETLI KIRC

MEKA J Serisi mobil ceneli kirici kompakt tasarimi ile tam
hareketlilik saglamaktadir. MEKATRACK MTJ1165 bir yerden bir
yere kolay tasinabilmekte ve hizli sekilde ayarlanarak Uretime
baslanabilmektedir. Mikemmel kirma kapasitesi ve minimum
bakim gereksinimi ile isletme maliyeti dustktur.

Kirici Besleme Olugu Alt Oluk Bypass Sistemi

Asinmaya dayanikli 6zel Besleyicide 1zgara altt malzemeler
saclardan imal edilmis kirici icin alt kisimda saseye monte edilmis
besleme haznesi. bir oluk vardir. Opsiyonlu bir secenek

olarak kucuk parcalarin kirillan taslarin
icerisine karistrmamak ve ayri bir
yere aktarmak icin by-pass bant
konveyord kullanilir.

B

Uzaktan Kumanda

YUrlUyus hareketini kontrol eder ve istege bagl
olarak titresimli besleyici icin durdurma ve baslatma
kontrollerini saglar.

MOTOR / GUC UNITESI

Tipi : CAT™ C9.3 ACERT™ (TIER 3-4)

Motor : 242 kW (325 HP) at 1700 d/d

Yakit tanki kapasitesi : 450 Litre nominal

Yakit Tiiketimi :30-35 It/s

Kaplin tipi : Verimliligi yUksek,centamax marka kaucuk kaplin
Tahrik : Disli kutusuna bagl hidrolik pompalar

Erisim : Tum motor servisleri i¢in kolay erisim kanopisi

MEKA-TRACK

LMD 1165




MEKA J Serisi mobil ¢ceneli kirici avantajlari;

« Kompakt tasarimi ile kullanim kolayligr ve ilgili yerlere rahat erisim,
- Kolay tasinabilir,

« Hizli ayarlanabilme ve dUsuk isletme maliyeti

« Yiuksek performansli J1165 ceneli kiricl etrafinda insa edilmis saglam konstriksiyon,
« Ylksek kirma kapasitesi

- Sert kaya ve geri donustim malzemeleri icin tek Unite

- Onayll komponentler ile Uretim

- Rakipsiz ¢cok yonlu geri dontsum

« Kullanicr dostu

- Glvenli ve kolay kontrol sistemi

« Maksimum Uretkenlik saglamak icin yuksek verimli gli¢ paketi

« Cevre dostu dizel motor

« Essiz guvenilirlik, maksimum makine kullanilabilirligi




MOBIL KIRMA ELEME TESISL

Yol ve baraj insaatl gibi kisa vadeli projelerde ve bazi insaat
projelerinde gecici ve blyuk miktarda agrega uretimi ihtiyaci
olusabilmektedir. Bu tur durumlarda sabit tas ocaklarindan malzeme
tasinmasi ¢cok yuksek maliyetler getirebilir. Mobil kirma eleme tesisleri;
demontaj, tasima ve kurulumda sagladigi zaman kazanimlarindan oturd
sabitlere kiyasla daha iyi bir secenektir.

MEKA mobil kirma ve eleme gruplarinin, performans, operasyonel
ozellikleri ve isletme maliyetleri bakimindan sabitlerden hicbir farki
yoktur ve bunun yaninda kompakt, saglam ve kolay bir kuruluma
sahip olmasi avantaj saglamaktadir. Uretim yelpazemizdeki
makinelerimizin cogu mobil sasi Uzerinde imal edilebilir. Bunlara,
akslarin kaldirabilecegi yuki asan ve tasima izni verilemeyen yuksek
tonajli kiricilar harictir.

Mobil kirma eleme gruplari kompakt yapilarindan dolayi sabit
cozUmlere gore daha az yer kapladigindan, dar alanda calisma
zorunlulugu bulunan kullanicilar icin daha uygundur. Mobil gruplar
farkli opsiyonlar icin Uretilebilir ve hidrolik veya mekanik ayaklar ile
kullaniabilir.

Kompakt
Tasarim,
Verimli Uretim
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Besleyici | Kirci Bant Konveyér Olgiileri Tasima Olciileri Agirhk

Modeli Modeli mm  inchxfeet mm feet kg Ibs
MMG60  wrs2s | wmuso 650x8000 26x26 | 7900x3400x3600 26112 | 23000 50700
MMGI0  wross MJ90 800x7500 32x24 | 8400x3600x4300 28x12x14 | 27000 59500
MMG 110  wr46 | MU0 | 1000x8000 40x26 | 13500x3700x4300 44x12x14 | 65800 145100
MMPI 1313 wri46 | MPI1313 | 1000x8000 40x26 | 14000x3600x4300 46x12x14 | 55000 121300
MMPI 1515 wr4so | MPIs1S | 1200x8000 48x26 | 15000x3700x4300 49x12x14 | 68000 149900
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KONVEYOR SISTEMLER

Tas ocaklari ve maden alanlarindaki konveyor sistemlerinin kalitesi, kirici
ve elek ekipmanlari arasinda sorunsuz baglantinin saglanmasinda cok
onemlidir. Bu kapsamda, MEKA konveyor sistemleri saglam, bukumlu celik
govde ile uretilmekte olup musterilerimize given vermek ve bu glveni
korumak icin en iyi cozUmlerle donatiimistir.

Basari ve tutarli
sonuclarin anahtari







OMASYONVE
ROL SISTEMLERI

Otomasyon, modern kirma-eleme tesislerinin verimli ¢calistirimasinda
giderek daha dnemli bir yere sahip olmaktadir. EkKipman ve tesislerden
maksimum performans ve kar elde etmek icin MEKA, kic¢lk bagimsiz
makine kontrol Unitelerinden buytk tesis capindaki Uretim sistemlerine
kadar cok cesitli otomasyon ¢ozumleri sunmaktadir.

Otomasyon ve dretim kontrollinin yani sira MEKA, tim kirma, eleme,
tasima (conveying) ve stoklama asamalarinin gercek zamanli izlenmesini
ve kontrolinu saglayan kapsamli tesis otomasyon sistemleri sunar.

MEKA Otomasyon ve Tesis Kontrol Sistemlerinin Ozellikleri ve
Avantajlar

« Ylksek kaliteli elektrik donanimlarina sahip kontrol panelleri

« Hertesis icin o6zellestirilmis, kullanici dostu tasarima sahip mimik
diyagramli kontrol masasi

- Besleyiciler icin kontrol masasi tizerinden degisken hiz ayarlayabilme

- Soft starterler ile daha uzun 6murlt ekipmanlar

- Bant Uzeri kantarlar

«  Klimali konforlu kontrol kabini

- Tesis kilitteme ve glvenlik opsiyonlari

«  Microsoft tabanl orijinal yazihm (istege bagl)

- Konveyorler icin emniyet ekipmanlari (ipli salter, devir bekcisi ve bant
yana kaydi sivici)

- Manuel, yarn otomatik veya otomatik kontrol (istege bagl)

. Uretim ve stok raporlari (istege bagl)

«  Bakim modulu ve alarm izleme (istege bagh)

MEKA otomasyon sistemleri tesisinizi

daha verimli hale getiriyor
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